
근로자용

사출성형기의 특성

주요 위험요인

┎�제품취출을 위하여 금형사이에 손을 넣어 빼던 
중 손이 끼임

┎�금형 점검 중 후진하는 이젝터와 금형 사이에 
신체가 끼임

┎�분쇄기에 스크랩이 걸려, 이물질 제거 중 �
손가락 감김

사출성형기 금형 노즐 점검 중 끼임

유압 사출기에 신체 끼임

※ 본 OPS는 동종재해 예방을 목적으로 안전보건공단에서 제작하여 제공하는 것으로 일부 내용이 재해 발생 상황과 다를 수도 있음을 알려드립니다

개요   �공장 내 사출성형 공정에서 성형품이 금형에서 낙하되지 않자 재해자가 안전문 
연동 장치인 리미트 스위치를 무효화시킨 후 안전문을 열어놓고 막혀 있는 금형 
노즐을 뚫어주는 작업을 하던 중 재해자의 신체일부가 금형 하부에 있는 낙하센서에 
접촉하는 순간 금형이 전진하여 금형 사이에 끼임

원인  ┎�성형기 안전문(게이트가드)의 연동장치 기능을 무효화시킴
 ┎�사출성형기의 점검·수리작업 시 전원을 차단하지 않음

대책  ┎�사출성형기의 안전문에 부착된 연동장치인 리미트 스위치를 항상 유효한 상태에서 
사용하고 정상 작동여부 등을 확인하여야 함

 ┎�사출성형기 점검·수리를 위하여 작업자가 금형 사이에 출입할 경우 전원 스위치를 
차단하는 등의 안전조치를 하여야 함

개요   �사출성형기의 사출조건 세팅을 위해 반자동 운전상태에서 사출기 금형 사이에 들어가 
금형 상부의 타임밸브, 솔레노이드 등을 조정하던 중 갑자기 안전도어가 닫히면서 
금형이 전진하여 상체가 금형 사이에 끼임

원인  ┎�금형 내 작업 중에 열려있던 안전도어가 외부충격으로 닫히면서, 반자동 상태의 
사출성형기가 가동됨

대책  ┎�금형내부 작업은 사출성형기를 정지시키고 작업 실시
 ┎�사출성형기의 가동은 가동스위치 조작 시에만 가동하도록 회로구성 개선
 ┎�안전도어가 외부의 충격으로 닫히지 않도록 고정장치 설치

재해사례

사출성형기 재해발생 유형

사출성형기 작업안전사출성형기 작업안전사출성형기 작업안전

사출성형기란 열을 가하여 용융 상태의 

열가소성 또는 열경화성 플라스틱, 

고무 등의 재료를 노즐을 통해 두 개의 

금형사이에 주입하여 원하는 모양의 제품을 

성형·생산하는 기계를 말한다.

금형 노즐 역류방지밸브 유압모터호퍼스크류실린더

히터

압출실린더

끼임(손) 끼임(신체) 감김
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근로자용

점검부서 점검자 점검일자

※ 본 점검항목은 참고용으로 사업장 특성(아차사고, 위험성평가 등)에 맞도록 자체적인 점검항목을 추가하여 사용하세요.

사출성형기 안전점검표사출성형기 안전점검표사출성형기 안전점검표

연번 점 검 내 용
점검
결과

조치
사항

1 안전인증 및 안전검사 수검 여부 확인

2 안전문(게이트가드) 설치 여부 확인

3 안전문 개방 시 동작 정지되도록 연동장치 정상작동 여부 확인

4 가열 실린더 히터에 방호덮개 부착 여부

5 수리·점검·이물질 제거 등 작업 시 전원 차단 후 작업

6 수리·점검·이물질 제거 등 작업 시 잠금장치 및 “작업 중” 표시

7 비상정지버튼 정상 작동 유무

8 금형 부착, 해체 또는 조정 작업 시 작업절차 준수

9 배럴 및 노즐부위 노즐 충전부에 절연캡 또는 덮개 설치 상태 확인

10 호퍼 내 연료 투입장소에 안전난간 설치 상태 확인(2m 이상 고소 작업 시)


